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ANALISIS DEL CICLO DE VIDA (ACV)

. /;%\ SEE INDICADORES DE
m 0 PASS EVALUACION AMBIENTAL
FABRICACION
POTENCIAL DE CREACION DE
9 CALENTAMIENTO OZONO
LK EED GLOBAL FOTOQUIMICO

FIN VIDA CICLO DE VIDA DISTRIBUCION AGOTAMIENTO DE LA AGOTAMIENTO DE

UTIL DE UN EQUIPO DE CAPA DE OZONO RECURSOS ABIOTICOS
CLIMATIZACION ACIDIFICACION DE USO NETO
I - | poand AGUA & SUELO DEL AGUA
HEEE s =
= - CICLO DE VIDA DEL
s [T d J = ’? R o " USOP[F)QIIEMIZI\I;ITARGIA
OPERACION & INSTALACION
MANTENIMIENTO @ )

2 7 INDICADORES — -
EMPLEADOS

— 3 Claves para la sostenibilidad en climatizacién PROPRIETARY @ —



ANALISIS DEL CICLO DE VIDA (ACV)

UNIDADES Etapa ~ Influencia
ENFRIADORAS Fabricacion lm 6%
AIRE-AGUA Distribucién 2= 0%
Instalacion : 0%
Operacion & Mantenimiento =52 94%
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PILARES PARA LA DESCARBONIZACION

POLITICA DE EFICIENCIA ELECTRIFICACION
REFRIGERANTES ENERGETICA DEL CALOR
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REDUCIR EL MINIMIZAR EL EMPLEANDO
IMPACTO IMPACTO ENERGIA
DIRECTO INDIRECTO RENOVABLE

— 5 Carrier Presentation

OPERACION &
MANTENIMIENTO
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DURANTE TODO EL
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LA INSTALACION
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CADA APLICACION ES UNICA

Tecnologia

Ejemplos de
aplicacion

NECESIDADES

NECESIDADES

DE FRIO
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Aplicaciones Industriales
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SUSTITUCION DE ENFRIADORA
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cooling
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Cooling

INDUSTRIA QUIMICA (TARRAGONA)

Situacién Inicial
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Enfriadora Aire-Agua
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Tecnologia Empleada

* Unidad Solo Frio Aire-Agua con compresores
de tornillo y refrigerante R-1234ze

* Incluido variador de velocidad

» Total flexibilidad a través de opcionales y
accesorios
Maxima eficiencia energética estacional

Unidad Sélo Frio
30KAVI

Eficiencia Estacional (SEPR)

75% of the time = chiller operation < 17°C ambient
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75% OF THE TIME 24% OF THE TIME

Incremento de eficiencia en las unidades
SEPR
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Ventiladores @ +5%[] 6,23 (@@%*® Motor EC
| Variador de
Compresor o, T
p Sy, +10%[_] 6,86 ( dgze AT S
Baterias § o ¢ Superficie
- +4% [ 7,11 ‘\- Incrementada
Motor +39 Imantes
‘ ' /°D 734 (O Permanentes
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Indicadores Clave

Grado de ﬁ ﬁ ﬁ
Complejidad
Necesidad de ***
inversion
Ahorro de 0
Energia 40%
Recuperacién ~
Inversion <5 anos

Factores de Disefio

« Dimensionado acorde a las
necesidades reales

» Eleccioén de la tecnologia
mas interesante segun el
perfil de carga térmica

+ Area disponible y otros
condicionantes de instalacion

* Integracion y conexion a la
instalacion existente
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FREECOOLING INDIRECTO
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Other
Processes

Product
Transform.

Comfort
heating
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Mould
Cooling

Low
temperature
Processes
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INDUSTRIA PLASTICO (BARCELONA)

Situacién Inicial

—_———————

Deposito de baja \
temperatura

I 817 kW ‘

Deposito de alta
temperatura
421 kW

]

Temp: 10/15°C
Lineas 5,6 e inyectores

Temp: 25/30°C
Lineas 1,2y 4

Situacién Futura

"Ny ——

Deposito de alta
temperatura

Depodsito de baja
temperatura
817 kW

| 10/15°C

421 Kw
25/30°C

BT

Aeroenfriador
09VE

Tecnologia Empleada

Aerorefrigeradores Aire-Agua

Baterias con tubos de Cu y aletas de Al
Equipos Compactos para facil integracion
Méaxima eficiencia energética aprovechando
las condiciones exteriores

Con opcional para enfriamiento adiabatico

Modos de Operacion del Sistema

MODO
FREECOOLING

W e
MODO MODO
COMBINADO COMPRESION

Cobertura de la Demanda de Energia

1

DEPOSITO ALTA TEMPERATURA

10/15°C

STOP: 1.272 hiafio

MODO FREECOOLING: 5.238 h/afio
MODO COMPRESION: 2.250 hiafio

MODO COMPRESION: 0 hiafio
STOP: 1.272 hiafio

MODO FC ADIABATICO: 1.736 hiafio
MODO FC SECO: 5.752 hafio 100%

DEPOSITO BAJA TEMPERATURA
25/30°C
i

Humedad

5y &

Indicadores Clave

Grado de . ﬁ ﬁ
Complejidad
Necesidad de ***
inversion
Ahorro de 0
Energia 60%
Recuperacién ~
Inversion <3 anos

Factores de Disefio

e Caracterizacion de la
demanda de frio durante todo
el periodo de operacion

Temperaturas necesarias por
proceso y posibilidad de
independizacion

+ Area disponible y otros
condicionantes de instalacion

* Integracion y conexion a la
instalacion existente

PROPRIETARY @ —



ELECTRIFICACION CON BOMBA DE CALOR
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Other
Processes

Domestic Hot
Water

.

Comfort

heating

-

Comfort

cooling

Situacién Inicial

K

Enfriadoras Aire-Agua
2x 1.216 kW OoQoQ
Situacion Futura
IAA
LA,
Bombas de Calor 1,
Aire-Agua 3%)- a0

4 x 526 kW

INDUSTRIA MECANICA (MADRID)

1
_\O/_ Calderas
TN 3x1.150 kW

Bomba de Calor
30RQP

Refrigerante
con medio PCA

Modo

AR
35%

Foco #
Caliente ypo¢ .-

Tecnologia Empleada

Bomba de Calor Aire-Agua con compresores
Scroll y refrigerante R-32

Disponibilidad para producir frio o calor
Capacidad frigorifica: 40 — 1.040 kW
Capacidad calorifica: 40 — 940 kW

Mapa de operacién Alta eficiencia

optimizado estacional
e 4,81
g avc 3,97
% 15°C
<
Wy ooc
15°C
25°C 45°C 60°C
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1
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c 10°C 45°C
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4ok rio Frio .., - A{O,CCaIiente
! |
| | |
1 1
. Snall
- wm d —— — — [Ep— |
Electricidad Electricidad

Y 7y 28

Indicadores Clave

Grado de . ﬁ ﬁ
Complejidad
Necesidad de ***
inversion
Ahorro de 0
Energia 50%
Recuperacién ~
Inversion <5 anos

Factores de Disefio

Dimensionado de los equipos
de acuerdo a las
necesidades reales de la
instalacion

+ Area disponible y otros
condicionantes de instalacion

* Integracion y conexion a la
instalacion existente
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RECUPERACION DE CALOR
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Gras

Enfriadoras Aire-Agua
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TR sEn

Enfriadora + Recup. de calor
1x 610 kW
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1x 270 kW
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_\él_ Caldera 400 kW ALY ‘: T I “
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Recuperacioén de calor

EDIFICIO DE OFICINAS (MADRID)

Tecnologia Empleada

“

Bomba de Calor
30RQP

Unidad Solo Frio
30RBP

900 kW | A
&

Unidad solo frio con
recuperacion total de calor
Bomba de Calor con
disponibilidad para producir
frio o calor

Compresores Scroll y R-32

Cobertura de la Demanda de Frio/Calor

h

CALOR TOTAL A DISIPAR

CICLO
FRICORIFICO

CALE ;R DE

REFEEEE%TJSC\ON COMPRESION “|| |UI Iif Il H\ .

I
1

ENTALPIA
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Indicadores Clave

Grado de . ﬁ ﬁ
Complejidad
Necesidad de ***

inversion

Ahorro de 0
Combustible 76 /0

Recuperacién
Inversion

<6,5 anos

Factores de Disefio

e Caracterizacion de la
demanda de frio durante todo
el periodo de operacion

+ Area disponible y otros
condicionantes de instalacion

* Integracion y conexion a la
instalacion existente

» Estrategia de control del
sistema completo
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MAQUINA TERMICA INTEGRADA EN EL PROCESO

INDUSTRIA ALIMENTICIA (ALBACETE) N 7% /:%7 2

Other
Processes . ., .. 3 )
Situacion Inicial Tecnologia Empleada Indicadores Clave
>100°C + Magquina térmica agua-agua con compresor de Grado de
Drying tornillo y (efrlgeran’te R-1234ze _ Complejidad
Sterilization * Produccion simultanea de agua a diferentes
60°C Mould : i temperaturas, hasta 85°C de agua caliente Necesidad de * * *
Prevention | pos‘rgﬂ_?q:\;\[;-ﬁsr.rro | nve I’Si(') n
EN UNIDADES DE . ) .
o Comfort = TRATAM\ENT? DE AIRE Maquina Térmica
40°C | oing coTEonons e Gy Ahorro de 45%
PROCESOS DE MEDIA Refrigerante con Mapa de operacion Ideal para Energia
¢ - TEMPERATURA . i ) . )
200C . . ultrabajo PCA ampliado District Heating »
wec Recuperacion -
£ |s0e0 Inversién <4 anos
Product § 70°c
Preservation / § oo
0 i . ., - ~
5°C | Fermentation Situacion Futura £ oo Factores de Disefio
Tank B e . . N
) £ L
0°C o, -""I,, B et 15eC 3040 45 oG 60 « Entender el proceso de
. I\ [ L N\ Temperatura Evaporador fabricacion para aprovechar
o o _ A
-20°C __________ 3 _________ Alta eficiencia combinada los dos focos térmicos de la
et ¢ g maguina térmica
Product Lt D) e
o Freezing PROCESO DE . i e  Area disponible y otros
-60°C DE';JF’:‘:;_ECZCA\OYN . PARA CONTROL DE LA srom 0 dici tes de instalacio
- PASTEURIZAGION BN HUMEDAD DEL ) \ . condicionantes ae Instalacion
= SECADERO & OTROS 400 KW
R ENPERATURA Foco _— \ 0 + Integracion y conexion a la
) Caliente instalacion existente
. 0  Estrategia de control del
sistema completo

—Capacidad Calorifica  —Capacidad Frigorifica EER Combinado

Electricidad
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MAQUINA TERMICA PARA PRODUCIR FRIO Y CALOR

>100°C

60°C

40°C

20°C

50C cooling

Domestic Hot
Water

Comfort &
Pool heating

Comfort

0°C

Product
Preservation

-20°C

-60°C

— 12

AGUA FRIA
PARA
CONFORT

AGUA FRIA
PARA
CONFORT

Situacién Inicial

Situacién Futura

HOTEL 4**** (MADRID)

AGUA CALIENTE
SANITARIA & Magquina Térmica
CALENTAMIENTO BIXW
DE PISCINAS

Secuenciacion
de unidades

100%

AGUA CALIENTE
SANITARIA & 83%
CALENTAMIENTO

DE PISCINAS 67%
51%

35%

Consumo de
combustible

19%
0% '

Tecnologia Empleada

* Regulacién y control de todo
el sistema de produccién

* Acceso a todos los
parametros de operacion

* Con posibilidad de

Sistema de Control supervision remota o local

ivu

Mantenimiento
Preventivo

Monitorizacion
Remota

Reduccion del consumo
de combustible

B Sistema Actual
M Sistema Futuro

Ene Feb Mar Apr May Jun Jul Ago Sep Oct Nov Dic

N
@ Lo —=2 E%
Indicadores Clave

8. B¢
Mo KK

Grado de
Complejidad

Ahorro de

0)
Energia 55 /0
Recuperacién ~
Inversion <3, anos

Factores de Disefio

e Caracterizacion de la
demanda de frio durante todo
el periodo de operacion

+ Area disponible y otros
condicionantes de instalacion

* Integracion y conexion a la
instalacion existente

» Estrategia de control del
sistema completo
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SUSTITUCION TOTAL DE CALDERAS ALTA T2

HOSPITAL (ZARAGOZA) e /2547 Q)

. Situacién Inicial Tecnologia Empleada Indicadores Clave
>100°C| Domestic & : - — Grado de ***

Other Hot Complejidad
Water Needs A )
60°C ] — ~ |
oy X £n - ' Necesidad e ey Yo

Comfort & E NN | | |

40°C | Pool heating Enfriadoras Aire-Agua mEm mEmm et Magquina Térmica Bomba de Calor Sistema de Control
2% 1.400 kv 5N rl T ah G1xw 30RQP VU Ahorro de 100%
Combustible

Modo de funcionamiento
20°C Recuperacion

nversion <10 anos*

uUd6é =Uds Ud4

< - S =, =, , Frio producido N | y;
. ., WA WAL WA s _ () —
. %SLT.?” Situacién Futura ks 2&4 i &‘&A Gl o /\ o
5°C g ) ] ' Factores de Disefio
0°C o PrOdUCt? @ YV L — « Caracterizacion de la
reservation _— ] o demanda de frio durante todo
P Lo i———————— Friorecuperado . ;2
-20°C Maquina TérmicaAgua-Agua * - s el periodo de operacion
1x 1.000 KW +2x 500 kW el =E T T 00%) T
Bomba de Caéorﬁ}iroedg\iw ;%I - . am s O SO : iy, | » Dimensionado de las
x1. ---I-III- £ h00% Hioow| £ o% ni inn [
_60°C calor pmducid’suﬂ“y” Al 0% unidades segun necesidades
o + Integracién y conexion a la
e A instalacion existente
. Produccion simultanea "= pg Produccion de agua fria 60°C T 12C
@ de agua fria (7°C) y [\_‘% | (7°C) 0 agua caliente § i : 2 Al « Estrategia de control del
i O O -
agua caliente (75°C) el — (35°C) 800 kKW 1200 kW sistema completo

* Sin contar ayudas econémicas

— 13 PROPRIETARY @ —



EL CAMINO HACIA LA DESCARBONIZACION

DEFINIR ENTENDER COMBINAR CONSIDERAR
OBJETIVOS DE NECESIDADES & TECNOLOGIAS Y CICLO DE VIDA
SOSTENIBILIDAD OPORTUNIDADES PRACTICAS COMPLETO

PROYECTO A CADA APLICACION AUN MAS OPERACION &
MEDIO PLAZO ES UNICA SOSTENIBLE MANTENIMIENTO
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