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Optimizacion en la Produccion de
Biometano mediante Tecnologias
Innovadoras Sostenibles

José Manuel Vadillo
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Convertimos la I+D+i en riqueza y desarrollo
para nuestras empresas

O 1 Somos una fuadaaioo 100% phwvadaly/el/ $ oqghu ™ ¢
unico Centro Tecnologico de Cantabria
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Llevamos mas de 20 4afbs apostando valor al
tejido productivo de la region o
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Somos el Unico centro tecnoldégico de Cantabria.

Nuestro pr|n0|pal objetivo es mejorar competitividad
le las emg : A través de solucmnesmnovadoras de
tronsferencua tecnologlco

En este sentido, la >arbonizaciol | 1l v Ic
conomia Ci son clave dentro de nuestrc
estroteglo de transferencia tecnolégica al tejido
industrial.

En CTC, estamos comprometidos en fomentar una
igualdad de oportunldades real y efectiva. Del mismo
modo, la diversidad en el entorno Ilaboral es un
elemento clave en nuestra estrategia de
Responsabilidad Social Corporativa.
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EL RETO

Temperatura global & Concentracion de

CO, atmosférico
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Global temperature anomalies averaged and adjusted to early industrial baseline (1881-1910)

Global annual average carbon dioxide

Source: NASA GISS, NOAA NCEI, ESRL CLIMATE CeD CENTRAL




cCoOmo poden

“ mitigar el
. CLIMATE Camb'O ) .
. CHANGE cl 1 ma? 1 co

97s NN nsnnpnn

mcc @ l}np Next slide S>>




90 %
Tendencia
necesaria
para <1.5°C

Co,

El reto de la reduccion de las emisiones de

2010 2020 2030 2040 2050
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Estrategias para la mitigacion de las emisiones de CO,

CO,ENLA

. REDUCCIONDE P
ATMOSFERA EM|S|0NEsf’pi%
\_1.5°C

CAPTURA, 40% emisiones localizadas:
ALMACENAMIENTOY oy Generacion de energia
UTILIZACIONDE CO, +— - Industria electro-intensiva




Estrategias para la mitigacion de las emisiones de CO,
.,Por qué el sector del biometano?
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VENTAJAS DE LA VALORIZACION
DEL CO2 BIOGENICO

Alta




Optimizacion
Tecnologias innovadoras sostenibles (TIS)

Cogeneracion
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AUMENTO DE EFICIENCIA-EN LA
GENERACION DE BIOMETAND

COMO SUSTITUTO AL GAS
NATURAL

Aumento de eficiencia en la
digestion anaerobia (10 -20%)

Eliminacion de emisiones GHG
(CO,, H,S)

Estabilizacion del proceso de DA



Tecnologias innovadoras sostenibles (TIS)

TIS 1

'L 39Ljg3qgs

Q 3 wdzg-adifvo@uinzdds enelLjs
digestor

MateriaLbase

en carbono

— dopado con
particulas
metalicas
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Nano -aditivo

y .
' CONDUCTIVE
" MATERIAL

DIET

Ruta metabdlica

H+, CO;

Aumento de eficiencia en la
digestion anaerobia (10 -20%

Degradacion de compuestos
toxicos

Eliminacidon de emisiones GHG
(CO,, H,S)

Mejora en la calidad del
digestato

Estabilizacion del proceso de DA
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Tecnologias innovadoras sostenibles (TIS)
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Tecnologias innovadoras sostenibles (TIS)

‘ Aumento de eficiencia en la
digestion anaerobia  (10-20%)
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Tecnologias innovadoras sostenibles (TIS)
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Tecnologias innovadoras sostenibles (TIS) - Metodologia
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Tecnologias innovadoras sostenibles (TIS) - Metodologia

us { dzOuwlLjgi3 qs dzs [ LLis{L [3,Alfqa Qdz G3QOl

800 L + 300 L de capacidad

sl 3¢3¢ 9gds {3sA(

variables

Al dzwljg3qs 9i nt' dzs
condiciones industriales

6 - 8 MWh anuales

eco-dual»a
gestion




