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Somos una fundación 100% privada y el 
único Centro Tecnológico de Cantabria

01

Aplicamos investigación y tecnología a las 
empresas. Les ayudamos a ser 

02

Llevamos más de 20 años aportando valor al 
tejido productivo de la región03

Convertimos la I+D+i en riqueza y desarrollo 
para nuestras empresas
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EL RETO
Temperatura global & Concentración de 

CO2  atmosférico



¿Cómo podemos 
mitigar el 
cambio 
climático?

Next slide
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El reto de la reducción de las emisiones de CO2

47 GTon 
47.000.000.000.000 Kg 



Estrategias para  la mitigación de las emisiones de CO2



Estrategias  para   la mitigación  de  las emisiones  de  CO2

¿Por  qué  el sector  del  biometano?

Consumo  EU 350 bcm Gas natural

ÃǩȲǸʌȡʬɐ MĆ ǩȡɐȓǎɾ ʳ ǩȡɐɃǸʌǍɅɐ ᶰᶮᶱᶮ

35 bcm

46 Mton CO 2 ǩȡɐȓǹɅȡǪɐ

Emisiones en 
España

Deyecciones 
ganaderas

Residuo
 orgánico

Digestión 
anaeróbia

Digestato

Biogás

Cogeneración

Potencial 
fertilizante

CH4

CO2

Upgrading

Red de  gas y 
vehicular

Combustibles 
sintéticos



Alta concentración 
de CO 2 (>98%)

Muy bajas 
concentraciones de 
compuestos tóxicos 

(H2S, NH3)

Seguridad de 
suministro

Foco localizado

Sinergias in -situ



Optimización en la generación de biometano
Tecnologías innovadoras sostenibles (TIS)

Aumento de eficiencia en la 
digestión anaerobia (10 -20%)

Degradación de compuestos 
tóxicos

Upgrading via conversión de CO2 
a CH 4

Estabilización del proceso de DA

Mejora en la calidad del 
digestato

Eliminación de emisiones GHG 
(CO2, H2S)

Deyecciones 
ganaderas

Residuo
 orgánico

Digestión 
anaeróbia

Digestato

Biogás

Cogeneración

Potencial 
fertilizante

CH4

CO2

Upgrading

Red de  gas y 
vehicular

Combustibles 
sintéticos



Tecnologías innovadoras sostenibles (TIS)

Residuo
 orgánico

Proceso 
térmico

Material base 
en carbono 
dopado con 
partículas 
metálicas Nano -aditivo

Digestión 
anaeróbia

TIS 1
!ɭȴȜǥǈǥȜɋȿ ǬȜɰǳǥʆǈ Ǭǳ ʎȿ ȿǈȿɊ-aditivo avanzado en el 
digestor 

Aumento de eficiencia en la 
digestión anaerobia (10 -20%)

Degradación de compuestos 
tóxicos

Estabilización del proceso de DA

Mejora en la calidad del 
digestato

Eliminación de emisiones GHG 
(CO2, H2S)

Ruta  metabólica  DIE T



Tecnologías innovadoras sostenibles (TIS)

TIS 1
!ɭȴȜǥǈǥȜɋȿ ǬȜɰǳǥʆǈ Ǭǳ ʎȿ ȿǈȿɊ-aditivo avanzado en el digestor 

TRL 3

EȜɸʆɰȜǤʎǥȜɋȿ Ǭǳ ʆǈȽǈɉɊɸ ṓ!fµṔ

EȜɸʆɰȜǤʎǥȜɋȿ gɰʎɭɊɸ fʎȿǥȜɊȿǈȴǳɸ ṓfþuèṔ
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Aumento de eficiencia en la 
digestión anaerobia (10-20%)

Eliminación de emisiones GHG 
(CO 2, H2S)

Upgrading via conversión de CO2 
a CH 4

Tecnologías innovadoras sostenibles (TIS)

TIS 2

Residuo
 orgánico

Proceso 
térmico

Catalizador

Material base 
en carbono 

funcionalizado

ElectrodoElectrolizador 
de CO 2

Piloto de 
electrocatalisisDigestión 

anaeróbia

Upgrading  de ǤȜɊȎǉɸʦȞǈǥɊȿʦǳɰɸȜɋȿǳȴǳǥʆɰɊǥǈʆǈȴȞʆȜǥǈ
directa de CO hacia CH



TRL 3

Tecnologías innovadoras sostenibles (TIS)

TIS 2
Upgrading de ǤȜɊȎǉɸʦȞǈǥɊȿʦǳɰɸȜɋȿǳȴǳǥʆɰɊǥǈʆǈȴȞʆȜǥǈdirecta de CO hacia CH



Tecnologías innovadoras sostenibles (TIS) - Metodología

TIS 1 - TIS 2uȿʆǳȎɰǈǥȜɋȿ ǳȿ ɭȴǈȿʆǈ ɭȜȴɊʆɊ Ǭǳ ǤȜɊȎǉɸ

Residuo
 orgánico

Proceso 
térmico

Material 
base en 
carbono 
dopado 

con 
partículas 
metálicas

Nano -aditivo

Catalizador

Material base 
en carbono 

funcionalizado Electrodo Electrolizador 
de CO 2

Piloto de 
electrocatalisis

Digestión 
anaeróbia

Biogás 
mejorado

Biogás 
enrriquecido

Digestato 
estabilizado
enriquecido 
en carbono y 

minerales

Deyecciones 
ganaderas

TRL 3

TRL 6

ĝǈȴȜǬǈǥȜɋȿ Ǭǳ ʆǳǥȿɊȴɊȎȞǈɸ ǳȿ 
laboratorio

EǳȽɊɸʆɰǈǥȜɋȿ Ǭǳ ʆǳǥȿɊȴɊȎȞǈɸ 
en entorno relevante

åȴǈȿʆǈ ɭȜȴɊʆɊ Ǭǳ ǤȜɊȎǉɸ 
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Tecnologías innovadoras sostenibles (TIS) - Metodología

TIS 1 - TIS 2
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DIGESTOR

POST-DIGESTOR

FILTROS

uȿʆǳȎɰǈǥȜɋȿ ǳȿ ɭȴǈȿʆǈ ɭȜȴɊʆɊ Ǭǳ ǤȜɊȎǉɸ

¯l!r»! ¯^lw»w @D 9^wW"µ

800 L + 300 L de capacidad

CONTROL

ANTORCHA

9^wW"µ

!ȿǉȴȜɸȜɸ ǥɊȿʆȜȿʎɊ Ǭǳ 
variables

ÂɭǳɰǈǥȜɋȿ ᶢᶤṇᶧ ǳȿ 
condiciones industriales

6 - 8 MWh anuales


